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附件 1

江苏省研究生工作站申报表

（企业填报）

申请设站单位全称 ：南通三信塑胶装备科技股份有限公司

单位组织机构代码 ： 91320600138372106N

单 位 所 属 行 业 ： 装备制造业

单 位 地 址 ：江苏省启东市汇龙镇台角工业园区

单 位 联 系 人 ： 陆雪丽

联 系 电 话 ： 0513-68202936

电 子 信 箱 ： bsx2000@163.com

合 作 高 校 名 称 ： 南通大学

江 苏 省 教 育 厅
制表

江 苏 省 科 学 技 术 厅



申请设站

单位名称
南通三信塑胶装备科技股份有限公司

企业规模 小型 是否公益性企业 否

企业信用

情况
AAA 2019 年研发经费投入（万） 343.7

专职研发

人员(人)
16 其中

博士 0 硕士 1

高级职称 1 中级职称 4

市、县级科技创新平台情况

（重点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间

可获得优先支持情况

（院士工作站、博士后科研工作站、省级及以上企业重点实验室、工程技术研究中心、

企业技术中心、产业技术研究院、人文社科基地等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间

薄膜流涎成型装备工程技

术研究中心
工程技术研究中心,省级

江苏省科学技

术厅,江苏省财

政厅

2010



申请设站单位与高校已有的合作基础（分条目列出，限 1000字以内。其中，联合承担的

纵向和横向项目或成果限填近三年具有代表性的 3项，需填写项目名称、批准单位、获

批时间、项目内容、取得的成果等内容，并提供证明材料）

1. 横向项目：电晕机数字化改造及产业化，合同金额：30万元

主要研究内容：本项目主要针对南通三信塑胶装备科技股份有限公司现有主要产品

电晕机进行数字化改造，实现不同功率电晕机功率的数字化显示、功率升降的控制、故

障检测与显示、电晕机与整机生产线协同控制等，设计不同功率电晕机排风系统流量需

求计算流程，提出臭氧排风机放在不同距离范围内压力、流量的选择依据，实现不同工

作条件下，臭氧排放残余浓度降低至 0.1PPM，排放环保标准进一步提高。

在电晕机产品数字化改造的基础上，南通大学与南通三信塑胶装备科技股份有限公

司共同完成产业化进程，实现产品的批量生产与销售，提升产品的品质。

取得的阶段性成果：已完成电晕机产品数字化改造设计，样机调试进行中；已完成

电晕机排风系统流量需求计算书编写，可以实现流量需求的自动计算。

2. 横向项目：薄膜卷料自动包装机，已达成共识，正在签订合同中

主要研究内容：本项目主要为南通三信塑胶装备科技股份有限公司薄膜流涎机产品

生产线进行薄膜卷料包装配套，完成一种薄膜卷料自动包装机，替代原人工包装过程，

实现包装速度不低于每小时 200 卷，每班节省人工 6人，年节约人力成本 100 余万元。

取得的阶段性成果：已完成产品设计调研，项目合同达成共识，正在签订合同中。

3. 2019 年协助企业申报专利 3件，其中授权 3 件

（1）一种织物用充气式陶瓷处理架（ZL201920054288.9）

（2）一种改性电晕薄膜用移动电晕架（ZL201920033410.4）

（3）一种电极旋转式 DBD 反应器（ZL201920567389.6）



工作站条件保障情况

1.人员保障条件（包括能指导研究生科研创新实践的专业技术或管理专家等情况）

南通三信塑胶装备科技股份有限公司成立于 1992年，是全国电晕处理机、流涎薄膜

生产线领头企业，为新三板上市企业（挂牌名称：三信科技，证券代码：832301），国家

高新技术企业。公司的产品主要有电晕处理机、流涎薄膜生产线、双向拉伸薄膜生产线

和纺织面料等离子处理机等，产品技术和水平均处在全国前列。

公司拥有省级“薄膜流涎成型装备工程技术研究中心”，先后承担了国家火炬计划产

业化示范项目 5 项，江苏省火炬计划项目 2 项，江苏省科技支撑计划项目 1 项，先后与

南通大学、浙江大学、南京理工大学等建立了良好的产学研合作关系，围绕电晕处理机、

流涎薄膜机等主要产品开发了等离子电源系统、数字化控制系统等，并进行了产业化，

取得了良好的经济效益和社会效益。

公司拥有一批专业的专家团队和研发团队。陈大龙，英国巴斯大学硕士研究生毕业，

现任公司副总经理。引进公司工作以来，作为项目负责人主持了流涎薄膜机组研发与产

业化、电晕处理机系统研究及工程化、具有微湿微凹版性能的印花机、经等离子处理后

可无水染色的染色机、双面印花机多个研发项目。滕宇生，江南大学轻工机械专业硕士，

现任公司生产工艺总监。主持或主要参与了 CW1303 电晕处理机、臭氧分解处理装置、

流涎智能控制系统等多个研发项目。公司研发团队具有丰富的理论基础和实践经验，均

可以指导进站研究生进行科研创新实践。

2.工作保障条件（如科研设施、实践场地等情况）

南通三信塑胶装备科技股份有限公司为国家高新技术企业，设有省级“薄膜流涎成

型装备工程技术研究中心”，具有薄膜表面张力测试仪、片材电晕试验机、多功能薄膜电

晕试验机、纺织强度测试仪、透明度测试仪等 10 万元以上设备近 20台（套），能够为研

究生从事科学研究提供良好的科研设备条件。

公司重视对科研的支持，为科研人员建立了良好的研发平台和配套措施，每年投入

专项资金用于研发项目，模型、样机等制作、装配、调试等工作，可以为公司科研人员

和进站研究生提供良好的创新平台、实践场地和资金支持。



3.生活保障条件（包括为进站研究生提供生活、交通、通讯等补助及食宿条件等情况）

（1）公司将严格遵守《江苏省研究生工作站管理办法》规定，加强研究生学习、研

发和安全等日常教育管理，为进站研究生购买人身意外伤害保险等商业保险。

（2）组织进站研究生参加企业党支部组织生活。

（3）在公司厂区内可安排 2 人标准间宿舍，有职工食堂，免费提供食宿。

（4）对于进站的硕士研究生和博士研究生，在进站工作期间，分别提供不少于 1000

元/月和 2000元/月的生活补助。

（4）配备专门研究生工作办公室，并提供电脑、打印机等必要办公设备和耗材。

（5）出行可安排专车与司机接送，或给予相应的交通补贴。

4.研究生进站培养计划和方案（限 800字以内）

（一）研究方向

研究方向一：多层共挤流涎薄膜制备工艺研究与设备研发

研究内容：（1）薄膜多层共挤流涎工艺研究；（2）薄膜电子锁边技术研究；（3）薄

膜正、负压风刀机构设计；（4）臭氧分解处理装置研究与设计；（5）多层共挤流涎智能

操控系统设计。

预期成果：完成一种高效率、低能耗的多层共挤流涎工艺与设备研发，有效提高流

涎机生产率，改善环保压力，提高了产品的市场竞争力。

研究方向二：智能薄膜电晕处理研究与设备研发

研究内容：（1）电晕处理工艺对薄膜印刷性、复合上胶均匀性的影响规律与机理；

（2）电晕处理高压回路意外电弧防止工艺研究；（3）电晕处理间隙智能控制研究。

预期成果：完成一种智能薄膜电晕处理研究与设备研发，提高电晕处理对象安全性，

防止电晕处理可燃材料着火，改善电晕处理效果。

（二）研究生进站人数

每年 2~3人。

（三）在站研究生的培养

（1）拟进站研究生修完培养计划的全部课程且成绩合格，并取得满足毕业和授予学

位的学分。

（2）研究生进入工作站后，根据设站企业或联合培养单位的安排，承担设站企业或

联合培养单位的科研工作，并开展其学位论文的研究工作。



（3）研究生进入工作站后，根据工作站的安排，在联合培养导师的指导下熟悉所承

担的科研工作，撰写开题报告。开题报告经联合培养导师和校内导师审查合格后，可在

校内或工作站举行开题报告。开题报告、中期考核程序及完成、提交时间与在校生相同。

（4）在站研究生完成学位论文工作后，学位论文答辩必须返回学校进行，有关学位

论文要求及答辩程序与在校生相同。

（四）成果归属

（1）研究生在站期间所完成的科技论文，经校企双方认可，可在国内外杂志和学术

会议上发表，论文署名单位为学校和企业双方。

（2）在站研究生完成的科研成果产权归学校和企业双方共同所有。

申请设站单位意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校所属院系意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日


